VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAM 

GEBIET DES PATENTWESE 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT USER DIE 

PATENTIERBARKEIT 

(Kapitel II des Vertrags uber die Internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens) 




Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
P802740M/O/1 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Formblatt PCTy«PEA/416 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyDE2004yD01283 



Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
19.06.2004 



Priorltatsdatum (Tagd^onaWabr) 
27.06.2003 



Internationale Patentklassifikatlon (IPK) oder natlonale Klasslflkatlon und IPK 
C23D5A)0 



Anmelder 

MTU AERO ENGINES GMBH et al. 



Bel diesem Berlcht handelt es sich urn den internatlonalen voriauflgen PrQfungsberlcht, der von der mit der 
fntLnSten S beautogten Beh6rde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 

Artikel 36 Qbermlttelt wird. 



2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 5 Blatter elnschlieBHch dieses Deckblatls. 

3. AuBerdem liegen dem Berlcht ANLAGEN bei; dlese umfassen 
a. □ (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt Blatter; dabel handelt es sich urn 

n Blatter mit der Beschrelbung, Anspruchen undbder Zeichnungen. die geandert wurden "/\^,d>®sem Bencht 
zuSKgenf^^^ Blatter mit Berichtigungen. denen die BehOrde zugestimmt hat (siehe Regel 
70:i6 und Abschnm 607 der Venwaltungsvorschriften). 
□ Blatter die frOhere Blatter ersetzen. die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und Im Zusatzfeld ajjgeg®benen 
Sen n^^^^^^ der BehSrde eine Anderung enthalten. die Qber den Offenbarungsgehalt der 

Internatlonalen Anmeldung in der ursprQngllch eingereichten Fassung hinausgeht. 
h n rnuran das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl derAJes e»ektronischen 

D^e^SercT^ ein Sequenzprotokoll undbder die dazugehorigen TabeHen entha«t^"«l^^^^^^ 
nS iSpSeSa^^^^^^ wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

ISl Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit. erflnderische Tatlgkelt und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Elnheitlichkeit der Erflndung 
PoiH Mr V RearQndete Feststellunq nach Arlkel 35(2) hinsichtllch der Neuheit, der erfinderlschen Tatlgkelt 

H Feld Nr. V J^^J^™ Unterlagen und Erkiamngen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefOhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. Vll Bestimmte Mangel der Internatlonalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internatlonalen Anmeldung — — ^— — 



Datum der Einreichung des Antrags 



24.11.2004 



Name und Postanschrifl der mit der Intematlonalen Prufung 
beauftragten BehSrde 

Europaisches Patentamt - P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Ri|swl|k - Pays Bas 
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax: +31 70 340-3016 



Datum der Fertigstellung dieses Berlchts 



01.12.2005 



BevoHmachtigter Bedlensteter 
Slembrouck, I 

Tel. +31 70 340-4326 



(J) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
Ober die PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzelchen 
PCTyDE2004yD01 283 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



□ intemationale Recherche (nach Regain 12.3 und 23.1 Ig) 

□ Veroffentlichung der intemationalen Anmeldung (nach Regel 12 4) 

□ intemationale vorlSufige PrDfung (nach Regein 55.2 und/oder 55.3) 

"ursprOnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefQgt): 



Beschrelbung, Seiten 

^ _g in der ursprOnglich eingerelchten Fassung 
AnsprQche, Nr. 

2.Q^ eingegangen am 26.04.2005 mit Schreiben vom 26,04.2005 

^ g eingegangen am 08.09.2005 mit Sclirelben vom 02.09.2005 

Zeichnungen, Bl§tter 

in der ursprOnglich eingerelchten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undA^der etwalgen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreff end das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Selte 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): ^ u ^ 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben): 

O Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der d'^sem Bericht be^^^^ 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Selte 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll fgenai/e Angrafcen;: ^ , - 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll geh5rende Tabellen (genaue Angaben). 

* Wenn Punlct 4 zutrlfft, Jc6nnen elnige oder alia dieser Blatter mit der Bemerlcung 
"ersetzt" veraehezi warden. 



4. 



r- or^TiiDCA/^no /.laniMr 9004^ 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCTyDE2004yD01 283 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung ~ — 

1. Feststeilung 

Neuheit(N) Ja: AnsprQche 2,4,5,10,12 

Nein: AnsprQche 1 , 3, 6-9, 11,13-16 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprQche 

Nein: AnsprQche 2, 4, 5, 10, 12 

Gewerbllohe Anwendbarkeit (I A) Ja: AnsprQche: 1-16 

Nein: AnsprQche: 

2- Unterlagen und Erklfirungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/DE2004/001283 

ZuPunktV 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : GB 1 226 639 A (ARMCO STEEL CORPORATION) 

31. Marz 1971 (1971-03-31) 
D2 : GB 2 035 288 A (FERRO CORP) 

18. Juni 1980 (1980-06-18) 
D3 ; US 4 347 085 A (HASELKORN MICHAEL H ET AL) 

31 . August 1 982 (1 982-08-31 ) 
D4 : GB 123 773 A (LUCAS OWEN DAVID) 

13. MSrz 1919 (1919-03-13) 
D5 : US 3 149 001 A (WALLACE PAUL F) 

15. September 1964 (1964-09-15) 

Das Dokumente D6 wurde im intemationalen Recherchenbeiicht nicht angegeben. Eine 
Kopie des Dokuments liegt bei. 

D6: K. Maskal. D. White 

Vitreous Enamelling. Guide to Modem Enamelling Practice 
Pergamon Materials Engineering Practice Series. 
GB, Pergamon Press., 1986 

Neuheit 

(1) Die vortiegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordemisse des Artikels 33(1) PCT, well 
der Gegenstand der AnsprOche 1 , 3, 6-9, 1 1 , und 13-16 Im Sinne von Artikel 33(2) PCT 
nicht neu ist. 

Dokument D6 offenbart (siehe D6, Seiten 20-27, Tab. 2.6 und 2.10): 



Fbrmblatt PCT/BelblaW409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/DE2004/001283 

Ein Verfahren zur Hersteilung einer Schutzschicht, gekennzeichnet dadurch: 

a) Berertstellen eines Lackwerkstoffs (Grundschicht, siehe D6, Tab. 2.6), 
wobei der lackwerkstoff ein mit Partikein vermischtes Silikat ist, 

b) Auftragen einer Schicht des Lackwerkstoffs auf ein zu schutzendes 

Bauteil, 

c) Bereitstellen eines zweiten Lackwerkstoffs (Deckschicht, siefie D6, 

Tab.2.10, Zusammensetzung A), wobei der zwelte lackwerkstoff ein mit 
Partikein vermischtes Phosphat ist, 

d) Auftragen einer Schicht des zweiten Lackwerkstoffs auf das zu 

schutzende Bauteil, 

e) Umwandein der oder jeder aufgetragenen Lackschicht in eine 

Glasschicht. 

Daher ist der Gegenstand der Anspruche 1 , 3, 6-9, 1 1 , und 13-1 6 im Sinne von Artikel 
33(2) PCT nicht neu. 

Erfinderische Tatigkeit 

(2)Die abhangigen AnsprOche 2, 4, 5, 10 und 12 enthalten keine i\/lerkmale, die in 
Kombination mit den IVIerkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die 
Erfordernisse des POT (Artikel 33(3) PCT) in bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen, 
siehe die Dokumente D1-D5 und die entsprechenden Im Recherchenberlcht angegebenen 
Textstellen. 



Gewerbliche Anwendbarkeit 

(3) Im Sinne Artikel 33(4), gibt es eine gewerbliche Anwendbarkeit 
(Beschichtungsverfahren) fOr dem Gegenstand der Anspruche 1-16. 



Fbrmblatt PCT/BeM3latt/409 (Blatt2) (EPA-Januar2004) 



P802740/WO/1 



7 



PatentansprOche 

1. Verfahren zur Herstellung einer erosionsbastandigen Schutzschicht, durch 
Bereitstellen mindestens eines Lackwerkstoffs, wobei der Lackwerkstoff ein 
mit Partikein vermischtes Phosphat Oder SHIkat ist, Auftragen mindestens ei- 
ner Sciiiclit des Oder Jeden Lackwerkstoffs auf ein vor Erosion zu schOtzen- 
des Bauteil und Umwandein der Oder jeder aufgetragenen Lackscliicht in ei- 
ne Glassciiicht, dadurch gekennzeiclinet, dass melirere Lackschichten ent- 
weder auf Piiosphatbasis Oder auf Silikatbasis auf das Bauteil aufgetragen 
werden, wobel sicii die lackschichten durch die zugesetzten Partikel unter- 
scheiden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass f Or elne bauteil- 
nahe Lackschicht ein Lackwerkstoff auf Phosphatbasis Oder auf Silikatbasis 
mit zugesetztem Aluminiumpulver und/oder mit zugesetzten Hohikugein ver- 
wendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass f Qr sine 
bauteilferne, duBere Lackschicht ein Lackwerkstoff auf Phosphatbasis Oder 
auf Silikatbasis mit zugesetzten Keramikpartikein und/oder Nttrldpartikein 
verwendet wird. 

4. Verfeihren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zur Bereitstellung einer auBeren, eine Deckschicht bil- 
denden Schicht eine Antifouling-Schicht aufgetragen wird. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Schichtfolge aus wenigstens zwei unter- 
schiedlichen Schichten sich mehrfach wiederholend aufgetragen wird. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet» dass das mit den Lackschichten beschichtete Bauteil 
erhitzt und anschlieBend abgekOhlt wird, wobei zwischen den ursprQnglich 
vonelnander getrennten Lackschichten eine Phosphatglasbindung oder eine 
Silikatglasbindung entsteht 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprQohe, da- 
durch gekennzeichnet, dass die oder jede Lackschicht durch Lackieren, Ins- 
besondere durch Tauchen, Spritzen oder Streichen, aufgetragen wird. 



26-04-2005 * 

P802740/WO/1 



DE0401283 



8. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzelchnet, dass als Bauteil ein gasumstrdmtes Bauteil einer 
Gasturbine beschichtet wird. 

9. Schutzschicht» namlich erosionsbestandige Schutzschicht, die auf eine zu 
schQtzende Oberflache eines mechanisch und/oder strdmungsmechanisch 
belasteten Bauteils aufgebracht 1st, wobei die Sciiutzschiciit im wesentliciien 
aus einem Phosphatglas oder einem Sililcatglas mit In das Phospliatglas o- 
der das Sililcatglas eingelagerten Partlkein besteht, dadurch gekennzeichnet, 
dass mehrere Lackschichten aus Phosphatglas oder Silikatglas aufgebraoht 
sind und abhSngig vom Abstand zum zu beschichtenden Bauteil unter- 
schledliche Partikel in die Schicliten eingelagert sind. 

10. Schutzschicht nach Anspnjch 9, dadurch gekennzelchnet. dass In Bauteil- 
nahe Alumlniumpulver und/oder Hohlkugein eingelagert sind. 

11. Schutzschicht nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzelchnet, dass in 
Bauteilferne Keramikpartikel und/oder Nitridpartikel eingelagert sind. 

12. Schutzschicht nach einem oder mehreren der AnsprQche 9 bis 1 1, dadurch 
gekennzelchnet, dass eine auBere, eine Decksohicht blldende Schlcht als 
Antifouling-Schicht ausgeblldet ist. 

13. Schutzschicht nach einem oder mehreren der Anspruche 9 bis 12, dadurch 
gekennzelchnet, dass eine Schichtenfolge aus wenigstens zwei unterschied- 
lichen Schichten sich mehrfach wiederholend ausgeblldet ist. 

14. Schutzschicht nach einem oder mehreren der Anspruche 9 bis 13, dadurch 
gekennzelchnet, dass dieselbe auf einem gasumstromten Bauteil eines Gas- 
turbine, insbesondere eines Flugzeugtriebwerks, aufgebracht ist. 

15. Bauteil einer Gasturbine, insbesondere eines Rugzeugtriebwerks, gekenn- 
zelchnet durch eine Schutzschicht nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 9 bis 14. 

16. Bauteil nach Anspruch 15, dadurch gekennzelchnet, dass das Bauteil als 
gasumstrdmten Bauteil eines Rugzeugtriebwerks, insbesondre als Verdich- 
terrotor mit integraler Beschaufelung, ausgeblldet ist. 



